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Nazwa: Zestaw Techniczny

X-966

Kompletny zestaw naprawczy do technicznego taczenia wszystkich materiatéw, zaréwno twardych
(metale, szkto, marmur, itp.) jak i elastycznych (guma, skéra, miekkie tworzywa sztuczne). Zestaw
zawiera:

- Odttuszczacz techniczny "Degreaser Cleaner", papier $cierny i S$ciereczka do odttuszczania
i czyszczenia powierzchni.

- ,Second Glue Liquid" — Jednosktadnikowy, bezbarwny ptynny klej na bazie cyjanoakrylanu etylu
o btyskawicznym czasie klejenia.

- Grunt do poliolefin ,Base Primer"- umozliwia klejenie tworzyw poliolefinowych: polipropylenu
(PP), polietylenu (PE), teflonu (PTFE).

- Aktywator rozpuszczalnikowy ,Contact Activator" przyspiesza utwardzanie kleju. Poprawia
parametry wytrzymato$ciowe. Niezastgpiony przy klejeniu powierzchni chtonnych i nieréwnych.

- Kwarcowy wypetniacz ,,Quartz Filler" do uzupetniania ubytkéw i wypetniania rys, szczelin.

- Zmywacz powitok kleju cyjanoakrylowego "Glue Remover" — do zmywania zabrudzonych
powierzchni klejem sekundowym.

- tatka gumowa "Rubber Repair"- elastyczny tgcznik znacznie poprawiajacy parametry
wytrzymatosciowe spoiny.

Cechy:
e  Btyskawiczna naprawa
e Bezbarwny klej
e Wodoodporny
e QOdporny na warunki atmosferyczne
e Klejenie PP, PE, PTFE
e Wypetnianie szczelin, rys, ubytkéw
e Dotaczony zestaw do przygotowania powierzchni do klejenia
e Dotgczona podktadka absorbujgca wstrzasy
e Mozna malowaé

Materiaty: drewno, szkto, metal, guma, ceramika, porcelana, skora, plastik, korek, kamien, papier,
karton, tworzywa sztuczne, aluminium,
Przyktady zastosowania:
e Doskonaty do przyklejania lusterka wstecznego do szyby samochodowej, podklejania
lusterka bocznego
Naprawa bizuterii i ozdéb
Klejenie obudowy sprzetu AGD (réwniez wykonanych z PP, PE)
Naprawa zabawek z poliolefin (PE, PP)
Naprawa plastikowych klapek telefonu komérkowego
e Naprawa figur porcelanowych
e Klejenie obudowy laptopow
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e Naprawa drobnych elementdw instrumentéw muzycznych
o Klejenie makiet i modeli
o Klejenie o-ringéw
o Klejenie elementéw rekodziet wykonanych z réznych materiatéw

Powierzchnie klejone powinny by¢:

e GLADKIE
Powierzchnie klejone powinny by¢ dopasowane do siebie - zapewni to najwyisze
wytrzymatos$ci mechaniczne.

e CZYSTE
Oczysc¢ klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Zmatuj lekko powierzchnie dotgczonym papierem Sciernym, a nastepnie
przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny.

e SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie.

o Najlepsze efekty klejenia uzyskasz w temperaturze pokojowe] i przy wzglednej wilgotnosci
powietrza 50-60%.

1. Nanie$ cienka, rwnomierng warstwe primera na powierzchnie PP,PE, PTFE.
e Nie pokrywaj primerem powierzchni tworzyw tatwo sklejanych np. metal, PVC, poniewaz

uzyskasz efekt odwrotny od zamierzonego.
2. Odczekaj 3-4 minuty.
e W tym czasie rozpuszczalnik z primera doktadnie odparuje.
3. Klej nanies na jedng z tgczonych powierzchni.
e Nie dozuj kleju zbyt duzo, poniewaz im mniejsza ilos¢ kleju tym uzyskasz silniejsze
potgczenie.
4. Po naniesieniu kleju, natychmiast ztacz powierzchnie zdecydowanym ruchem, docisnij
i unieruchom na kilkanascie sekund.
e Nie przesuwaj i nie koryguj potaczenia.
e Wstepny czas sieciowania kleju wynosi od kilku do kilkunastu sekund w zaleznosci od
klejonego materiatu i warunkéw otoczenia.
5. Pozostaw sklejony element do catkowitego wyschniecia na 24 godziny.

W celu przyspieszenia wigzania kleju mozesz uzy¢ dotgczonego Aktywatora. Jedng powierzchnie
pokryj preparatem "Contact Activator", a na drugg po 2 minutach nanie$ klej sekundowy. Nastepnie
potgcz zdecydowanym ruchem, docisnij i unieruchom na kilkanascie sekund.

W przypadku potrzeby wypetnienia niewielkich szczelin po odttuszczeniu powierzchni nanies klej
»,Second Glue Liquid" i zasyp wypetniaczem "Quartz Filler" . Czynnosé powtarzaj az do wypetnienia
ubytku.
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Jesli masz watpliwosci czy dany materiat jest z grupy tworzyw trudnosklejalnych i nie wiesz
czy uzy¢ do naprawy Primer, mozesz wykona¢ jeden z nastepujgcych testow:

1) Nanie$ aceton w niewidocznym miejscu na powierzchnie badanego tworzywa sztucznego
— jezeli tworzywo nie ulega uszkodzeniu (zmatowieniu) to masz do czynienia
z trudnosklejalnym tworzywem.

2) Do badanego tworzywa przyklej w niewidocznym miejscu kawatek gumy lub innego tatwo
klejagcego materiatu — jezeli element sie nie przyklei, a zaschniety klej odchodzi od
powierzchni tworzywa, to réwniez jest tworzywem trudnosklejalnym.

3) Zanurz element w wodzie. Poliolefiny majg ciezar wtasciwy mniejszy od wody i unoszg sie
na wodzie. Woda wylana na powierzchnie poliolefin zbija sie w krople.

Zbyt duza wilgotno$é podczas klejenia lub zbyt gruba warstwa kleju moze spowodowad
efekt ,dymienia”, czyli powstawania biatych nalotéw na powierzchniach tgczonych
materiatow.

Im ciefsza warstwa kleju tym krétszy czas utwardzania i wyzsza wytrzymatosé spoiny.
Pamietaj, aby po naniesieniu kleju, ztgczy¢ klejone elementy szybkim i zdecydowanym
ruchem, bez mozliwosci korekty.

W przypadku suchego powietrza lub niskiej temperatury uzyj Aktywatora.

Podczas klejenia zachowaj ostroznos¢. Skleja skére w ciggu kilku sekund. Zanieczyszczone
dtonie mocz w cieptej wodzie z mydtem, a w przypadku zabrudzen odziezy uzyj Zmywacz
Powtok Cyjanoakrylowych.

Do produktu dotgczona zostata tatka z gumy wulkanizowanej, ktédrg mozna uzy¢ jako tgcznik
w celu zwiekszenia odpornosci spoiny na drgania, wibracje i naprezenia.

Wiecej informacji o kazdym produkcie uzyskasz z Kart Technicznych danego produktu
umieszczonych na stronie internetowej www.technicgll.pl

Baza kleju:

Baza primera:

Baza aktywatora:

Baza wypetniacza kwarcowego:
Baza odttuszczacza technicznego:
Kolor kleju:

Kolor spoiny:

Konsystencja:

Czas wstepnego utwardzania:
Czas petnego utwardzania:
Odpornosé na temperature:
Maksymalna szczelina do wypetnienia:

2-cyjanoakrylan etylu

mieszanina zwigzkdw organicznych
mieszanina zwigzkdw organicznych
chemicznie aktywowany kwarc
mieszanina rozpuszczalnikéw
bezbarwny

bezbarwny

ptynna

2-10s*

24 h

-55°C+80°C

0,1-0,15mm

Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 0°C do 25°C. Im nizsza
temperatura, tym dtuzsza trwatos¢ kleju.

Chron przed wilgocig i mrozem.

Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.

Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Data przydatnosci do uzycia umieszczona na kartoniku, numer partii na opakowaniach
jednostkowych.
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‘ DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 10 00
Kod EAN 5902051001966

*- badanie czasu sieciowania przeprowadzono dla gumy NBR.
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